Arbeitsgruppe ,,Datenbank Tribologische Priifstinde * - Datenblatt Tillwich VPS N 038 mod 2

Bezeichnung des Priifstandes

VPS 6-fach VerschleiBpriifstand

Art des Priifstandes
(Modellprufstand, Bauteilprifstand, Aggregatprifstand)

Modellprifstand

Verwendungszweck

VerschleiRprifung

Erganzende Angaben

Prinzipskizze des Priifstandes
Quelle: Dr. Tillwich GmbH Werner Stehr

Kurzbeschreibung des Priifstandes

Die sechs Oberproben (Prifkugeln) werden gemeinsam Uber einen Getriebemotor
angetrieben. Die Unterproben (Prismen) werden durch Gewichte liber Wippen
gegen die Oberprobe gedriickt. Der Gesamtverschleild der Reibungspartner wird mit
induktiven Wegsensoren gemessen und zusatzlich auf analogen Messuhren
angezeigt. Der Prifstand wird vollstandig PC-gesteuert.
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Die Versuchsdauer kann vorgegeben werden, optional auch die
Gleitgeschwindigkeit. Wahrend der Messung wird online ein Diagramm mit der
GesamtverschleiBtiefe angezeigt. Das Priifergebnis wird zur Auswertung
gespeichert. Mit einem separaten Auswertungsprogramm kénnen die
Flachenpressung, der VerschleiRfaktor und das Verschleilvolumen tGber dem

Verschleilweg dargestellt werden.

Foto(s)
Quelle: Dr. Tillwich GmbH Werner Stehr
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TRIBODATA - VERSCHLEISSPRUFSTAND Verschietss — Verschistssyolumen ——
(mm)
Yersuchsnummer 3743
Messztele 3 100 +-- 4 1000
Mool Kt STAHL 100CR &
Materal Prisma VESTAMD L 1640 ROT
Schaerstott TROCKEN 080 4 800
E-Modul Kuget na :
E-Modul Prisma: na 00 oftinsstpmaspon + 8,00
Max Fldchenpressung na
Last 300N 040 F=errirremmemmior 1 400
Geschwindgeet 2821 mends (60 Upm) -
Laufstrocke 101556 m 8 ]
Temperatur Raumtemperstur 020 200
Kalotendurchm ns
Kugatverschsiss na 000 H & : + 0,00
Prutsystem: KugetPriama (SO 7148-pl-B) b ‘ . ‘
0p 20 437 By 81 102
Loutstrecke(im)

Verwendete Priifkorper und Kontaktgeometrie

Kugel/Prisma, Kugel rotiert (zwei kleine, kreisformige Flachen auf den
Plattchen werden durch einen Kreisring auf der Kugel tberstrichen).

Prifbare Werkstoffe: Metalle, Polymere, Keramiken, Composites

Bekannte Priifmethoden

Reibungs- und VerschleiBverhalten von Bauteilen.
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Schmierstoffbedarf fiir die Priifung

Trocken oder mit Schmierstoff, ca. 6 x 0,4 ml

Zeitaufwand fiir die Priifung

60 min - 300 h

Zusatzliche Informationen

Bewegungsart: rotierend

Gleitgeschwindigkeit: 28,21 mm/s (optional 4 - 140 mm/s)
Last: 30 N und 90 N (Gewichte gefedert)

Reibungszahl max.: f=1

Verschleif3: 0,01 - 1 mm

Drehrichtung: unidirektional

Ausginge: 6 xanalog0-5V

Optische Anzeige: Messuhr 1/100 mm

Gewicht: ca. 55 kg

Stichworte

Keramik; Kugel/Prisma; Modellprifstand; Polymere; Reibung; Schmierfett;
Schmierdl; Trockenschmierung; VerschleiR; VPS;

Erstellt von: Petra Sessler, Dr. Tillwich GmbH Werner Stehr
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