Arbeitsgruppe ,,Datenbank Tribologische Priifstinde * - Datenblatt Tillwich SET N 036 mod 2

Bezeichnung des Priifstandes

SFT - Static Friction Tribometer

Art des Priifstandes
(Modellprufstand, Bauteilprifstand, Aggregatprifstand)

Modellprifstand

Verwendungszweck

Prifgerat zur Messung von Haftreibung und Ruckgleiten, sowie dem Transitbereich
zwischen Haften und Gleiten.

Erganzende Angaben

Prinzipskizze des Priifstandes
Quelle: Dr. Tillwich GmbH Werner Stehr

Kurzbeschreibung des Priifstandes

Ein drehzahlgeregelter Prazisionsgetriebemotor dreht die Oberprobe (1/2" Kugel) in
der Einlaufphase schnell (bis 500 U/min.). Ein zweiter drehzahlgeregelter Motor mit
sehr kleiner Drehzahl Gibernimmt die eigentliche Messung.

Die Unterprobe (Plattchen) wird mit definierter Kraft gegen die Kugel gedriickt.

Die Unterprobe wird solange durch die Haftreibungskraft (Moment) gegen die
stetig ansteigende Riickstellkraft (Moment) des Torsionsdrahts verdreht, bis es zum
Gleiten kommt.

Seite1/4



Arbeitsgruppe ,,Datenbank Tribologische Priifstinde * - Datenblatt Tillwich SET N 036 mod 2

Foto(s)
Quelle: Dr. Tillwich GmbH Werner Stehr
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Static Friction Tribometer Nr.: SF848, 02.12.2004

Material Oberprobe (Kugel): Stahl 100Cr6 LauGzeit. 60 Minub

Material Unterprobe: Hostaform C13021, 27;2',;‘::5? {; f"&oonmm,mm
ratur

Schmierstoff: K2363/350 PTFE (A3/TF2805) bei Raumtemperatu

Zelt (min)

Verwendete Priifkorper und Kontaktgeometrie Kugel/Pyramide, Kugel rotiert (drei kleine, kreisformige Flachen auf den
Plattchen werden durch einen Kreisring auf der Kugel iberstrichen).

Kugel/Scheibe, Kugel bohrt (bei der bohrenden Reibung ist die
Reibflache auf Kugel und Scheibe gleich groR).

Prifbare Werkstoffe: Metalle, Polymere

Bekannte Priifmethoden Reibungs- und VerschleiBverhalten von Bauteilen, DIN ISO 7148-2 ?7??
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Schmierstoffbedarf fiir die Priifung

Trocken oder mit Schmierstoff, ca. 0,4 ml

Zeitaufwand fiir die Priifung

10s-100h

Zusatzliche Informationen

Bewegungsart: rotierend, bohrend, intermittierend

Gleitgeschwindigkeit: 0,1 - 100 mm/min

Last: 5- 100 N

Reibungszahl: f = 0,01 bis 1

Drehrichtung: unidirektional

Ausgange: 3 xanalog0-5V

Optische Anzeige: Laserstrahl als Zeiger

Einlauf: Realisiert durch einen zweiten Motor mit Uberlaufkupplung und héherer
Drehzahl

Gewicht: ca. 50 kg

Stichworte

DIN I1SO 7148; Haftreibung; Kugel/Scheibe; Kugel/Pyramide; Modellprifstand; SFT;
Static Friction Tribometer; Schmierfett; Schmierdl; Stick-slip; Reibung; Ruckgleiten;
Trockenschmierung; Verschleil’

Erstellt von: Petra Sessler, Dr. Tillwich GmbH Werner Stehr
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